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Consignes et Précisions aux correcteurs :

Veuillez respecter impérativement les consignes suivantes :

Le corrigé est élaboré a titre indicatif,

Eviter de sanctionner doublement le stagiaire sur les questions liées,

Pour toutes les questions de synthése et de compréhension le correcteur s’attachera a évaluer la
crédibilité et la pertinence de la réponse du stagiaire. Et a apprécier toute réponse cohérente du
stagiaire,

Le stagiaire n’est pas tenu de fournir des réponses aussi détaillées que celles mentionnées dans le
corrigé,

Pour les exercices de calcul :

- Prendre en considération la méthode de calcul correcte (formule et relation de calcul correcte)
méme si le résultat final de calcul est faux

- Le résultat final correct non justifié ne doit pas avoir la totalité de la note.

En cas de suspicion d’erreur au niveau du corrigé, priére de contacter la Division de Conception des
Examens.

Détail du Baréme :

N° Des Dossiers Travaux a réaliser Baréme
Partie Théorique
SUJET 1 Installation et réparation de moteurs a CA /13points
SUJET 3 Transmissions mécaniques /12points
/40points
Partie Pratique

SUJET 4 Circuits hydrauliques /20points
SUJET 5 Installation et réparation de moteurs a CA /20points
SUJET 6 Automates programmables /20points
/60points
Total Général /100points
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La figure ci-dessous présente une poste industrielle de mise en forme de toles.

Stockage des
téles a plier

Tole a plier

Tambour Poingon

Toles pliées

./

Vérin B

Description et fonctionnement :

n&%ﬁcnon sur le bouton poussoir S de mise en marche provoque le départ du cycle suivant :
msfert de la piéce en tole par le tapis entrainé par le moteur M jusqu’a la position détectée par le capteur p.

piece en tle par la descente et la montée du poingon entrainé par le vérin A.
d&la‘plece en tole par la rotation de la matrice autour de son axe d’articulation par la sortie et

d 20 cycles, une lampe s’allume pendant 20 secondes puis le systéme se met a 'arrét et attend un
enné par l'opérateur en appuyant & nouveau sur S.
* Les vérins sont commandés par des distributeurs bistables. (A+ et A- pour le vérin A . B+ et B-
Pour le vérin B) .
s deux vérins sont rentrés a I’état initiales.

es et les sorties en leurs accordant les adresses correspondantes. /3
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