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Promation du Travail '

Direction Régionale Casablanca-Settal

EVALUATION DE FIN DE MODULE REGIONALE
AUTITRE DE L'ANNEE : 2022/2023 )
| Filiere : ESA Année de formation : 2A 1
Niveau : TS Epreuve : SYNTHESE
N° du module: 211 Durée : 2h30mn
Intitulé du module : Systéme automatisé commande par APl Variante: 2
' Date d'évaluation : 17/06/2023 o Baréme : / 40 B

EXERCICE : Tunnel de séchage de piéces

La piece a sécher, déposée par 'opérateur sur le plan incling, descend par gravite au
poste de chargement.
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Les opérations suivantes sont alors possibles :

« Appui sur le boulon poussoir « dey » _
e Chargamlz'l de la piéce suflz tapis roulant (sortie de la tige du vérin 4 commande
bistable)
« Piace dans le tunnel
» Convoyage en avant et lampes infrarcuges en sarvice
« Capteur 54 sollicité ‘
» Convoyage en arriére el résislance de chauffage en service
« Pidce hors du tunnel
» Convoyage en arriére et arrét du chauffage
« Capleur 53 sollicita
% Ewacuation de la pléce séche par gravité et arrét

marfuas :

- La convoyaga est beaucoup plus long que le passage dans l'étuve

- |l 2st plus écongomique de redémarrer 'étuve a chague demande de sechage que
d'almenter en parmanence les lampes a infrarcugs

TRAVAIL DEMANDE
1

Donner la référence de Fautomate avec legue! vous travaillez
=l an donner ung palite description

2p
2 Drassez les lablaaux des enlrées /sorties da I'AP] pour !
dersis. 85 pour commander systéme ci-
3. Donnez le grafcet niveau 2 10
4  Ecnre la programme relalif & votre AP 1u:
5

Hajouter un bouton poussor durgence ¢ A

U « pour ar ! :
mament et le faire revenir 4 |'4tape initiale 4p Pour anidler e systéme 3 ol
6 Présenter la modificalion ay nIveau programmation
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